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Specification for Installation and Commissioning of Carbon Fiber
Flexible Oriented Multi—dimensional Weaving
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	碳纤维柔性导向多维织造成形机安装调试规范
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 安装调试技术要求
	3.1　 一般要求
	3.2　 运动单元支座安装
	3.2.1　 按装配图要求组装机架，并放置在平整、坚实的地面上。在各地脚螺栓孔处放置调整垫铁，调节垫铁使之均匀受力。
	3.2.2　 将运动单元支座按一定的方向吊装在机架两侧安装平面上，同时使运动单元支座面，向工作平台的垂直面和工作平台上的定位凸台侧面靠紧，当运动单元支座的一端与平台后端面齐平后，将固定螺栓装好预紧。
	3.2.3　 导轨安装应符合和标准JB/T 7175.4-2006的规定，测量两个运动单元支座内侧直线导轨定位垂直面的距离，在导轨全长范围内，距离之差不大于0.03 mm时，将固定螺栓拧紧。

	3.3　 直线运动单元安装
	3.3.1　 将轴承座安装在丝杠两端，用圆螺母紧固，并将止动垫圈的翅片撬起到圆螺母的缺口内，如图2所示。
	3.3.2　 电机、轴承座及丝杠的安装应符合标准GB/T 20958.1-2007的规定。将两端轴承座分别装入电机端轴承座和丝杠轴承座中，再将电机端轴承座和丝杠轴承座及调整垫片安装到对应的基座上，但螺钉不拧紧。安装前要先将安装表面清理干净。
	3.3.3　 清理干净直线导轨安装面及侧向安装面，按直线导轨上箭头标注基准面的方向，将直线导轨放在安装面上，使直线导轨的基准面贴向侧向安装面，将直线导轨安装螺钉装好预紧。再从直线导轨一端开始，依次将顶紧螺钉或楔块上紧，使直线导轨定位面与侧向安装面紧密贴合。
	3.3.4　 将滑台放置在直线导轨的滑块上，装上安装螺钉但不拧紧。用顶紧螺钉将直线导轨滑块与滑台侧向安装面锁紧，按①～④的顺序（见图3），锁紧滑块安装螺钉。推动滑台，滑台应移动轻快，如有卡阻，应调整滑块间距直至移动轻快。
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	3.3.7　 将联轴器装在丝杠上，再将电机安装在电机端轴承座上，调整联轴器的位置使联轴器夹持两轴的长度相同。

	3.4　 工作平台安装
	工作平台在机架及各运动单元完成后再进行安装，安装顺序和要求如下：
	a) 将工作平台组装好后吊装进入机架内部中心位置。
	b) 使用框式水平仪将平台上表面调整至水平，使用框式水平仪测量横向、纵向两个方向的水平度在 0.1 mm/m以内。
	3.5　 各运动单元之间的连接
	3.5.1　 调整两个X轴直线运动单元滑台的位置，使两者距侧支座后端的距离一致。将Y轴直线运动单元吊装在两个X轴滑台上，装上安装螺钉。
	3.5.2　 吊装Z轴直线运动单元，将Y轴滑台、Z轴滑台组装装配并用螺栓紧固定位。
	3.5.3　 在Z轴直线运动单元上安装电主轴。

	3.6　 直线运动系统调试
	3.6.1　 基本要求
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	3.7.2　 直线运动单元其它零件的安装

	3.8　 标志标牌
	3.8.1 成形机显著位置上应固定有符合GB 2894要求的安全防护等警示标志。
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