
附件：  

    中国机械制造工艺协会标准制修订立项申请书  
 

注：如本表空间不够，可另附页。  

建议项目名称  

(中文)  

树脂基复合材料预浸料模压成型工艺 建议项目名称  

(英文)  

Molding process of 
composite prepreg 

制定或修订  ■ 制定        □ 修订  被修订标准号   / 

采用程度  □ IDT ■ MOD □ NEQ  采标号   ASTM D 4762 聚合物基复合

材料试验标准指南 

ASTM D 6856 纺织复合材料试

验标准指南 

ASTM E 1309 数据库中标识纤

维增强聚合物基复合材料的标

准指南 

国际标准名称  

（中文）  

 ASTM D 4762 聚合物基复合材料试

验标准指南 

ASTM D 6856 纺织复合材料试验标

准指南 

ASTM E 1309 数据库中标识纤维增

强聚合物基复合材料的标准指南 

国际标准名称  

（英文）  

 ASTM D4762 Standard Guide 

for Testing Polymer Matrix 

Composite Materials 

ASTM D 6856 Standard Guide 

for Testing 

Fabric-reinforced"Textile 

Compostie Materials 

ASTM E 1309 Standard Guide 

for Identification of 

Fabric-reinforced 

Polymer-Matrix Materials in 

Databases 

ICS分类号   01.040.25 中国标准分类号   G30/39 

牵头单位  北京机科国创轻量化科学研究院有限

公司 

计划起止时间    2020年6月-2021年6月 

单位地址        北京市海淀区学清路18号主楼三层308室 

联系人  李军 联系电话   010-82415045 邮箱  sunnyli99@163.com 

起草单位  北京机科国创轻量化科学研究院有限公司 

目的﹑意义或

必要性  

经过资料、信息的收集表明目前没有相应的国家标准及行业标准，为了完善预浸料模压成形产

品开发需求，需要对预浸料的模压工艺进行标准化，结合相关国标及行标等相关规范及相关实际操

作，完成本标准相关指标的确定，目的在于指导本单位原材料使用、产品生产的规范、统一。 

范围和主要技

术内容  

本标准按照GB1.1-2009给出的规则起草，依照相关国家标准和复合材料行业标准制定。本标准

规定了复合材料预浸料模压成型工艺，包括压制前的准备，压制工艺、制品后处理。本标准适用于

复合材料预浸料模压成型。 

模压工艺主要指标如下： 

1．装料量的计算，一般采用三维软件计算的方式评估装料量，璃纤维环氧树脂预浸料密度一般按

1.7~1.9g/cm3计算、碳纤维环氧树脂预浸料密度一般按1.4~1.7g/cm3计算； 

2．脱模剂的涂刷，脱模剂的刷涂频次为2-3模一次，刷涂量为制品重量的0.5~2%. 



3．预压，预压压强一般设定为0.1~3MPa。 

4．预热，加热温度一般为50~80℃，需低于预浸料树脂的固化反应温度。 

5．装料模具温度，制品结构复杂及大型制品装模温度一般宜在室温~90℃范围内。 

6．升温速率，一般升温速度设定为5~10℃/分钟。 

7．成型温度，成形温度一般为100~150℃。 

8．保温时间，保压时间一般为3~30分钟。 

9．降温，模具温度降至60℃以下时，方可进行脱模操作。 

10.成型压力，酚醛模压料的成型压力一般为30-50MPa，环氧酚醛模压料的成型压力为5-30MPa，聚

酯型模压料的成型压力为7-10MPa。 

11.合模速度，上模下行要快，但在与模压料将接触时，其速度要放慢，一般下行速度要＞300mm/

秒；合模要慢，合模速度一般为1~40mm/秒。 

12.加压时机，一般为接触物料后停留0.5~3分钟开始加压。 

注：以上指标为结合模压工艺实际流程提出，满足并高于相关国标要求。 
 

 

国内外情况简

要说明  

由于目前ASTM相关标准和我国国内实际测试、生产标准存在一定差异，所以在引用相关国际标准

的过程中等效替换（MOD）处理，将标准相关内容进行了修改，使得标准更加符合国内客户和实际

测试、生产要求。 

 

牵头单位 

  

 

（签字、盖公章）  

  

年     月     日  

专业委员会或工作组意见  

  

 

（主任委员或工作组组长签字）  

  

年     月     日 

协会意见  

  

 

（签字、盖公章）  

  

年     月     日 

[注 1]  填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号； 

[注 2]  选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度； 


