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目的﹑意义或

必要性  

本标准项目所涉及的产品为铸造生产用静压造型生产线。 

静压造型生产线以静压造型机为主机，和各辅机按一定的工艺流程、用铸型和砂箱输送系统

相联接，并采用适当控制方式组成制造砂型的自动化生产流水线；静压造型机将多触头高压造型

和气流紧实造型的优点结合在一起，采用“气流预紧实+多触头压实”，具有自动化程度高、成型

率高、砂型硬度高且均匀性好、生产效率高等优点，广泛应用于中、小型铸铁件或铸钢件大批量

铸造生产，是砂型铸造生产中重要的造型设备。随着我国铸造行业连续多年快速发展，对该类产

品的性能和规格提出了更高的要求。但长期以来没有一个统一的行业技术标准，产品质量和性能

差别较大，在一定程度上制约了该类产品技术的发展。 

为满足生产厂和用户的使用要求、促进技术进步、提高静压造型生产线的技术水平与制造质

量，缩小该类产品与国际先进水平的差距，提高企业的市场竞争力，以便于行业内统一对产品进

行考核，为静压造型生产线的制造、技术交流、贸易等方面提供统一的技术依据，亟需制定该标

准。 

范围和主要技

术内容  

本标准适用于铸造生产中采用静压造型机为主机，采用单主机模式，气流预紧实结合高压多

触头压实工艺的静压造型生产线的设计、安装、调试和验收。 

国内外情况简

要说明  

1、目前国内已有多家静压造型生产线生产厂家，部分厂家已有多年的生产历史，少数企业具有一

定的技术研发能力。国外静压造型生产线厂家主要有日本sinto、德国hws和KW等公司，国内已有

多家铸造生产企业进口国外静压造型生产线或静压造型主机产品。该产品技术已相对稳定，国内

部分企业的产品规格和技术性能已接近或达到国际水平。 

2、本标准尚未有对应的国际标准或国外先进标准。 

3、与本标准相关的行业标准有：JB/T 12241-2015《静压造型机》；本标准与相关标准协调一

致。 

4、本标准项目不存在知识产权问题。 
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