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《旋耕机械  金刚石涂层旋耕刀》团体标准编制说明 
（征求意见稿） 

 
一、 工作简况 
1. 任务来源 

《旋耕机械  金刚石涂层旋耕刀》是来源于 2019 年河南省重大关键技术需求揭榜攻关项目“金

刚石涂焊关键技术与装备研发及产业化”项目。根据《关于印发 2020 年度第一批团体标准立项的通

知》（中国工艺协会标字[2020]第 9 号）文件要求，由中国机械制造工艺协会标准化委员会提出并

归口。主要起草单位：中机智能装备创新研究院（宁波）有限公司、郑州机械研究所有限公司、河

南豪丰农业装备有限公司、江苏科技大学、河南农业大学共同起草。计划完成时间：2021 年 2 月。 

2. 主要参加起草单位和起草人及分工 

本标准由中机智能装备创新研究院（宁波）有限公司、郑州机械研究所有限公司、河南豪丰农

业装备有限公司、南京航空航天大学、江苏科技大学、华侨大学共同起草。 

主要成员：李宇佳、龙伟民、吴双峰、钟素娟、傅玉灿、吴铭方、宋晓国、刘少林、张雷、黄

国钦、张丽霞、秦建、路全彬、王博、孙志鹏。 

所作的工作：由中机智能装备创新研究院（宁波）有限公司龙伟民任起草工作组组长，全面协

调标准起草工作，并负责对各阶段标准的审核。中机智能装备创新研究院（宁波）有限公司李宇佳

负责本标准的具体起草与编写工作。吴双峰、傅玉灿、吴铭方、宋晓国、刘少林、黄国钦负责标准

的指导编写工作，张雷、秦建、路全彬、王博、孙志鹏负责收集、分析国内外相关技术文献和资料

及对国内外企业有关产品工艺参数的调研，钟素娟、张丽霞负责对各方面的意见及建议进行归纳、

分析，结合实际生产经验，对标准内容进行归纳和总结。 

3. 主要工作过程 

（1）起草阶段 

起草牵头单位中机智能装备创新研究院（宁波）有限公司于 2019 年 9 月召开了关于《旋耕机械  

金刚石涂层旋耕刀》团体标准制定工作组成立会议，成立了由在行业内有一定影响的生产企业、研

究单位和高等院校参加的标准起草工作组，会上明确了编写要求，并落实组织分工、工作计划及进

度安排。会后本标准起草小组在经过技术调研、咨询、收集、消化有关资料，并结合金刚石涂层旋
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耕刀的制备技术、生产经验和应用现状及技术发展趋势，以中机智能装备创新研究院（宁波）有限

公司的生产及应用为主要参考依据，于 2020 年 3 月初编写完成了团体标准《旋耕机械  金刚石涂层

旋耕刀》草稿案，并发送至有关单位和专家征求意见。 

（2）征求意见阶段 

2020 年 4 月 27 日~28 日，工作组召开内部研讨会，讨论了当前国际国外先进标准的情况及国

内金刚石涂层旋耕刀的生产使用现状，并对草案稿提出的意见和建议进行了认真分析、理解和总结，

迅速开展标准的征求意见稿的编制以及试验项目的实施工作，完成了团体标准《旋耕机械  金刚石

涂层旋耕刀》的征求意见稿。 

二、 标准编制原则 
本标准的制定工作遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，在结构编写和内

容编排等方面按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写》给出的规则进行

编写。 

本项目在国内外没有查找到相关的国际和国家标准，编制过程中参考具有国际先进水平的同行

技术，结合国内行业实际情况，借鉴了实际生产过程中的相关工艺指标并把相关要求纳入了本标准

中，保证标准的先进性及合理适用性。 

三、 标准主要内容的确定 
1. 标准主要内容 

本标准规定了金刚石涂层旋耕刀的术语和定义、型式和尺寸、金刚石钎涂工艺规程、质量要求、

试验方法、检验规则、型式检验项目、使用说明书、标识、包装、运输和贮存等内容。本标准适用

于旋耕机械使用的刀。 

2. 术语和定义   

为增强标准的适用性，本标准规定了“金刚石涂层旋耕刀” “钎涂” “感应钎涂” “真空钎涂” “气保

护钎涂” 和“涂敷率”的定义内容。 

3. 型式和尺寸 

本标准规定了金刚石涂层旋耕刀的型式、刀柄尺寸应符合 GB/T 5669 的规定，刀身尺寸在 GB/T 

5669 规定的旋耕刀刀身尺寸基础上，刀背处加厚 3 mm~4 mm 进行增强；钎涂位置为刀身易磨损部

位，涂层厚度应满足设计要求。 

4. 技术要求 
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（1）刀柄、刀身材料 

本标准规定了刀柄、刀身材料及性能应符合GB/T 5669的规定。 

（2）钎涂材料 

本标准规定了钎涂材料应为钎料和金刚石的混合粉末，应根据不同的钎涂需求选择不同类型的

钎料。钎涂用钎料粉末应满足GB/T 10859中的规定，钎涂用金刚石应满足GB/T 23536中的规定，金

刚石粒度应符合GB/T 6406中的规定。钎涂材料应混合均匀再进行使用，其中金刚石重量比例为5% ~ 

15%。 

（3）钎涂前准备 

本标准规定了待钎涂刀身表面洁净，无尖角、毛刺、凹坑等缺陷，无水、氧化物、油污、污物

等影响钎涂质量的杂质。 

（4）钎涂的实施 

操作人员应经钎涂技术培训，且考核合格，并取得上岗资质。钎涂施工前应熟悉工件图纸、工

艺文件及有关技术规范。钎涂工艺参数及钎涂材料选择应根据加热方式、钎焊接头型式等情况，经

过工艺试验合格后才能用于实际生产。规定了钎涂材料的预置方法、钎涂位置、钎涂方法的选用、

钎涂工艺参数设置、钎涂后冷却及热处理方式等钎涂实施要求内容。 

（5）质量检验 

规定了金刚石涂层旋耕刀进行硬度检验、外观检验、均匀性检测、粗糙度检测和渗透检验，保

证钎涂层不得有裂纹、气孔、疏松和缩孔等缺欠，刀体硬度、涂层硬度、钎涂面积、涂层表面粗糙

度等性能符合有关标准规范和设计图样的要求。 

（6）型式检验 

规定了金刚石涂层旋耕刀型式检验的条件及项目。 

规定了抽样规则及判定规则，若批的型式检验不合格应加倍复验，加倍复验结果均应符合该项

检验规定。 

5. 主要实验（或验证）的情况 

本标准适用于农机刀具行业各种耐磨刀具的金刚石耐磨涂层制备。 

6. 解决的主要问题 

本标准对金刚石涂层旋耕刀的术语和定义、型式和尺寸、金刚石钎涂工艺规程、质量要求、试

验方法、检验规则、型式检验项目、使用说明书、标识、包装、运输和贮存等内容，对该产品生产、
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应用具有指导意义。金刚石涂层旋耕刀属于新产品，本标准的制定填补了农机刀具行业金刚石耐磨

涂层制备技术、试验方法和检验规则的空白，推动农机刀具行业向长寿命、绿色化、高效化转型。 

四、 与国际、国外对比情况 
本标准暂无可供参考的国际、国外标准。 

五、 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标

准的协调性  

本标准与现行的相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

六、 重大分歧意见的处理经过和依据 
本标准制定过程中，尚无出现未采纳的重大分歧意见。 

七、 标准中涉及专利的情况 
本标准不涉及专利问题。 

八、 贯彻标准的要求和措施建议 

标准发布后，建议由中国机械制造工艺协会标准化委员会组织宣贯实施，企业可按照团体标准

的规定和要求组织企业内部技术人员、检验人员及相关部门人员培训。希望尽快实施该通用标准，

加大对标准的宣传、贯彻力度，推进行业的进一步发展。 

建议本标准以推荐性标准发布，标准发布后 6 个月可实施。 

九、 其他 
本标准是首次发布。 

 


